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OPIS TECHNICZNY

do projektu przebudowy sieci gazowej niskiego ci$nienia dla zadania

~Przebudowa drogi powiatowej nr 3867N

- ulicy Targowej w Ketrzynie”

1. Podstawa opracowania.

- Projekt przebudowy drogi powiatowej nr 3867N — ulicy Targowej w Ketrzynie
opracowany przez Pracowni¢ Projektowo-Konsultingowa Drog i Mostow
DROMOS Sp. z o.0.

- Warunki techniczne nr 3532/BR/ZT1/2016 z dnia 07.06.2016 r. wydane przez
Polska Spotke Gazownictwa Sp. z 0.0. w Olsztynie.

- Aktualna mapa w skali 1:500

1.0 Dane ogélne i zakres opracowania.

Projekt obejmuje przebudowe sieci gazowej niskiego cisnieniaz DN100 stal/DN80
stal na PE125 wraz z przebudowag przytaczy do budynkéw 1,3 i 5 przy ul. Targowe;j
w Ketrzynie.

3. Stan istniejacy.

Odcinek objety opracowaniem znajduje si¢ w poludniowo — wschodniej czgdci
Ketrzyna. Na odcinku tym ulica zabudowana jest jednostronnie 1 nie na catej dlugosci
zabudowg blokowo — mieszkalng.

Wzdtuz ulicy Targowej przebiega istniejacy gaz stalowy niskiego ci$nienia
DN100/DN80, ktory koliduje z projektowana ulica Targowa.

Ponadto na omawianym terenie znajduje si¢ bardzo geste uzbrojenie podziemne:
wodociag, kanalizacja sanitarna, telekomunikacyjna, sieci energetyczne kablowe i

napowietrzne, oswietlenie uliczne.

4. Opis projektowanego rozwigzania.
Zaprojektowano przebudowe gazociggu niskiego ci$nienia:
e G1-G12zrur PELIOORC SDR17 dn125 mm o dtugosci tacznej L=168,5m
e G11-G11/1 z rur PE100RC SDR17 dnl125 mm o dlugosci tacznej L=2,5m
Zaprojektowano przebudowe przyltaczy do budynkow:
- Targowa 1 — rur PE100RC SDR11 dn63 mm o dtugosci L=1,0m



- Targowa 3 — rur PE1I00RC SDR17 dn90 mm o dtugosci L=1,0m
- Targowa 5 — rur PEIOORC SDR11 dn63 mm o dlugosci L=1,0m
W odlegtosci 0,5m od szafki gazowej zlokalizowanej na $cianie budynkow wykonac
przejscie na stal za pomocg podejscia pod szatke w tasmie polietylenowej PE/stal 63/50
(budynki 11 5) 1 PE/stal 90/80 zgodnie ze schematem montazowym.
Na przejséciach poprzecznych pod ul. Targowa gazociag zaprojektowano w rurze
ostonowej PE dn 200 o dlugosciach zgodnych z profilem podtuznym.
Montaz gazociggu i przytaczy gazu nalezy wykona¢ zgodnie ze schematem
montazowym zawartym w opracowaniu.

Potaczenia rur polietylenowych za pomocg zgrzewania doczotowego
I elektrooporowego przy zastosowaniu ksztattek elektrooporowych. Zabrania si¢
stosowania ksztaltek segmentowych. Stosowac¢ ksztaltki wykonane metoda wtryskowa.

Teren, w ktorym projektowane sa gazociagi zalicza sie do pierwszej klasy lokalizacii.

Wyznacza sie na okres eksploataciji gazociagdw strefe kontrolowana

o szerokosci 1,0 m.

Wymagania dla rur polietylenowych stuzacych do dystrybucji paliwa gazowego okresla
norma PN-EN 1555-2 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
przesylania paliw gazowych — Polietylen (PE)- Czes¢ 2: Rury

Wymagania dotyczace ksztattek PE stosowanych do budowy sieci gazowej okresla
norma PN-EN 1555-3 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
przesylania paliw gazowych — Polietylen (PE)- Czes¢ 3: Ksztaltki

Wymagania dotyczgce armatury PE stosowanej do budowy sieci gazowej okres$la norma
PN-EN 1555-4 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania
paliw gazowych — Polietylen (PE)- Czes¢ 4: Armatura.

Wymagania dla rur stalowych okresla norma PN-EN ISO 3183:2013-05E Przemyst
naftowy i gazowniczy -- Rury stalowe do rurociggowych systemow transportowych
Minimalne wymagania dokumentéw rownowaznych: zapewnienie zgodnosci wyrobu

z kryteriami technicznymi okre$§lonymi na podstawie norm, aprobat technicznych oraz
wlasciwych przepiséw wymaganych dla rur PE do przesytu paliw gazowych.
Minimalne wymagania dokumentéw rownowaznych powinny odpowiada¢ wytycznym
operatora sieci, tj. ,, Wytyczne dotyczace projektowania i budowy sieci gazowej z PE

w PSG sp. z 0.0.

Oznakowanie rur powinno odpowiada¢ wymaganiom normy j.w lub rownowaznym.
Probe taczong szczelnosci 1 wytrzymatosci przeprowadzi¢ przez okres 24 godzin wg

PN-EN 12327:2013-02E lub dokumentéw rownowaznych. 3



Proba wytrzymatosci i1 szczelno$ci dla gazociagu niskiego ci$nienia p pr = 0,4 Mpa.

p szpp = (0,4 Mpa *1,5) : 0,9 =0,67 Mpa

p szpp => 0,67 Mpa

Czas trwania proby min. 24 h.

Minimalne wymagania dokumentéw rownowaznych:

Spelnienie wymagan podstawowych i parametrow technicznych prob szczelnos$ci
dla gazociggdw, zgodnie z wlasciwymi przepisami, normami i dokumentami
technicznymi.

Odbior oczyszczenia wnetrza gazociagu:

1. Oczyszczenie wngtrza gazociggdw nalezy prowadzi¢ przy uzyciu tlokow
czyszczacych, a w razie potrzeby tlokow rozdzielajacych. Dla $rednic ponizej
DNI100 dopuszcza si¢ wykonanie oczyszczenia za pomocg Spuszczenia
powietrza lub przedmuchania sprezonym powietrzem.

2. Potwierdzeniem sprawdzenia jest wpis do dziennika budowy Protokdt z
oczyszczenia wngtrza gazociggdw/gazociagdw z przylaczami/przytaczy.

Minimalne przykrycie gazociagéw, przytaczy gazu z PE powinno wynosi¢:
- 0,6 m w przypadku krotkich przytaczy

0,8 m, w przypadku gazociggow dystrybucyjnych w terenie uzbrojonym i dlugich
przytaczy,
- 1,1 m, w przypadku gazociagéw dystrybucyjnych na terenach upraw rolniczych,
- 0,8 m w przypadku gazociaggdédw dystrybucyjnych na pozostatych terenach
- 1,0 m w przypadku gazociggéw dystrybucyjnych ukltadanych pod jezdnig, w pasie
drogowym,
- 0,5 m od dna rowu przydroznego/melioracyjnego.
Zmiany kierunkow trasy pokazane na schemacie montazowym nalezy wykonaé za
pomoca kolan wykonanych metoda wtryskowa pokazanych na schemacie. Pozostate
zmiany kierunkéw o matych katach zalamania wykona¢ wykorzystujac naturalng
elastyczno$¢ rur z zachowaniem minimalnego promienia giecia 20 +50 dz w zalezno$ci

od temperatury.

2.0 POLACZENIA Z ISTNIEJACA SIECIA.

Wykonanie wiaczenia do czynnego gazociagu nalezy zleci¢ Zaktadowi Gazowniczemu

jako roboty gazoniebezpieczne.

Wiaczenie do gazociggu n/c DN100 w ul. Szpitalnej w wezle G1 wykonac z



zastosowaniem krocca konierzowego stalowego DN100 ,zasuwy kotnierzowe;j
DN100, potaczenia kotnierzowego PE/Stal 100/125 i elektromufy C125 z
wykorzystaniem urzadzenia do nawiercania rurociggdw pod ci$nieniem .
Potgczenie z gazociggiem n/c DN80 w wezle G11/1 wykonaé z zastosowaniem
kotierza DN8O i potgczenia kotnierzowego PE/Stal 90/80 oraz elektrooporowej mufy
redukcyjnej 125/90.

Potaczenie z gazociagiem n/c DN100 w wezle G12 wykonaé z zastosowaniem
kotierza DN100 i potaczenia kotierzowego PE/Stal 110/100 oraz elektrooporowej
mufy redukcyjnej 125/110.

Aby odcig¢ doptyw gazu w istniejacych gazociggach stalowych niskiego cisnienia
nalezy w miejscU pokazanych na schematach montazowych wspawac krocce stalowe ¢
50. Specjalng nawiertka zatozong na wspawane krdééce wykona¢ otwory w gazociagu i
wprowadzi¢ do nich balony. Po napehieniu balondéw i odcigciu tym samym doptywu
gazu mozna przystapi¢ do wykonania potgczenia

Prace wykona¢ zgodnie z procedurami prac gazoniebezpiecznych obowigzujacymi

w PSG sp. z 0.0. Oddzial w Gdansku.

3.0 WYTYCZNE REALIZACJI.

Roboty zwigzane z przebudowa gazociggu nalezy skoordynowac z robotami drogowymi
1 innymi branzami.

Minimalna szeroko$¢ podstawowa wykopu w dnie na odcinkach prostych powinna
wynosi¢ dn + 20cm, w miejscach montazu (dot montazowy) dn+0,4m, na tukach
dn+0,6m.

Szczegolng ostroznos$é zachowacé przy skrzyzowaniach i zblizeniach z kablami i
urzadzeniami energetycznymi.

W miejscach zblizen i skrzyzowan z istniejagcym uzbrojeniem— wykopy reczne.

Dno wykopu nalezy oczysci¢ z kamieni, gruzu, korzeni i podobnych czgs$ci statych.

Pod gazociag nalezy wykona¢ podsypke z piasku grub. min 0,05 m.

Po wykonaniu podsypki nalezy:

- utozy¢ gazociagg w wykopie

- wykona¢ obsypke rury z gruntu rodzimego (bez kamieni i gruzu)

- utozy¢ drut lokalizacyjny

Po uptywie ok. 2 godzin niezbednych na stabilizacje termiczng zagesci¢ obsypke przy
rurze, wykonac nadsypke z gruntu przepuszczalnego o grubosci min. 0,05 m i1 zasypke z

gruntu przepuszczalnego zageszczajac jg warstwowo co 20-30 cm. 40 cm nad



gazociaggiem utozy¢ tasme ostrzegawczg koloru zéltego.

Zasypke wykopu zagesci¢ na calej glebokosci do wskaznika zageszczenia wynoszacego
1 w pasie drogowym.

Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na zageszczenie gruntu w miejscach wychodzenia rur
polietylenowych z rur ostonowych.

Wykopy powinny by¢ zabezpieczone barierkami i oznakowane tablicami
ostrzegawczymi.

Roboty wykonywac zgodnie z ,,Wytycznymi dotyczacymi projektowania i budowy sieci
gazowej z PE w Oddziale w Gdansku.

Nalezy zapoznac si¢ 1 zastosowac¢ si¢ do decyzji, opinii i uzgodnien dotaczonych do

niniejszego projektu.

Oznakowanie gazociagu:

Punkty charakterystyczne gazociagu nalezy oznakowac¢ stupkami oznaczeniowymi
(2mb, dn90, zotty) i tablicami orientacyjnymi.

Stupki 0znacznikowe nalezy lokalizowa¢ w punktach charakterystycznych jak
skrzyzowania, zmiana kierunku trasy, rozgalezienia, armatura odcinajaca, saczki
wechowe rur ochronnych oraz dodatkowo na odcinkach prostych w takiej odlegtosci,
aby od kazdego stupka byly widoczne dwa sgsiednie stupki. Stupki oznacznikowe
stara¢ si¢ lokalizowac na granicy dziatek.

Oznakowanie gazociggu zgodnie z:

- ST-1GG-1001:2011 Oznakowanie trasy gazociaggow. Wymagania ogdlne

- ST-1IGG-1002:2011 Oznakowanie ostrzegajace i lokalizacyjne. Wymagania i badania
- ST-1GG-1003:2011 Gazociagi. Stupki oznaczeniowe i 0zanczeniowo — pomiarowe.
Wymagania i badania

- ST-1GG-1004:2011 Gazociagi. Tablice orientacyjne

Uwagi:

Polaczenia PE/stal

Laczenie rur polietylenowych z ksztattkami 1 rurami stalowymi wykonuje si¢ za
pomocy ksztattek PE/stal zaciskowych lub obtryskowych. Nie dopuszcza si¢ stosowania
tulei kotnierzowych PE z luznym kotierzem.

Element stalowy ksztattki moze by¢ bosy (zalecany) lub zakonczony kotnierzem.

W przypadku ksztattki PE/stal z koncem z rury stalowej , przewidzianym do spawania,
dhugos¢ odcinka stalowego powinna wynosi¢ minimum 300 mm. Powierzchnie stalowe
potaczen powinny by¢ zabezpieczone przed korozja. Polaczenia PE/stal musza by¢
trwale oznakowane. Oznakowanie powinno by¢ zgodne z deklaracja zgodnosci lub ¢



aprobatg techniczng i zawiera¢ co najmniej:

e nazwe¢ i symbol producenta

e klase polietylenu

e klase cisnien lub szereg wymiarowy
Do izolacji podziemnej armatury zamontowanej na sieci gazowej nalezy stosowaé
materiaty izolacyjne z grupy P4, P5 lub materiaty izolacyjne z grupy P2A, P2B z
wykorzystaniem masy butylokauczukowej jako wypetniacza do uzyskania
odpowiedniego ksztaltu obiektu wg instrukc;ji.

1. Catos¢ robot nalezy wykona¢ zgodnie z:

e Wytyczne dotyczace projektowania i budowy gazociagdéw, przytaczy z PE
w PSG Sp. z 0.0, Oddziat w Gdansku™.

e Instrukcja ,,Ochrona przeciwkorozyjna. Zasady doboru i stosowania
izolacyjnych materiatow powtokowych na gazowych sieciach
dystrybucyjnych”

e Zalacznik do instrukcji ,,Ochrona przeciwkorozyjna” ,, Wykaz izolacyjnych
materialéw powtokowych dopuszczonych do stosowania na sieciach
gazowych uzytkowanych przez Oddzial w Gdansku”

e ,Wymagania w zakresie nadzoru, dokumentowania i wykonawstwa prac
spawalniczych na stalowych sieciach gazowych”

2. Odbiodr robot budowlanych na terenie dziatania Polskiej Spotki Gazownictwa
Oddziat w Gdansku nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z Instrukcja postgpowania
przy odbiorze gazociagow.

3. Zachowac¢ normatywne odleglosci projektowanego gazociagu, przytacza gazu od
istniejacych 1 projektowanych urzadzen i obiektow zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiadac¢ sieci gazowe i ich usytuowanie.

4. Prace ziemne w obrebie zblizen 1 skrzyzowan z uzbrojeniem podziemnym
wykona¢ recznie ze szczegdlng ostroznoscig.

5. O rozpoczeciu robdot powiadomi¢ Rejon Dystrybucji Gazu
w Ketrzynie.

6. Przed rozpoczg¢ciem budowy Inwestor zobowigzany jest zleci¢ wlasciwe;j
jednostce wykonawstwa geodezyjnego lub geodecie miejskiemu (gminnemu)
inwentaryzacj¢, podajac orientacyjny termin zakonczenia pracy. Po
wybudowaniu urzadzen podziemnych (przed zasypaniem) zgtosi¢ gotowos¢ do
dokonania pomiaréw. Warunkiem odbioru bedzie dostarczenie 4 egzemplarzy
mapy z geodezyjng inwentaryzacja powykonawcza dla Zaktadu w Olsztynie.

Wymagania dla mapy zasadniczej i mapy branzowej:

Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg sieci gazowej nalezy sporzadzi¢ w wersji
elektroniczne;j.

Mapa zasadnicza wraz z naniesiong czg¢scig branzowa w wersji elektronicznej
wymagana jest, jesli na danym obszarze wlasciwy osrodek administracji publicznej
udostepnia geodezyjne mapy do celéw projektowych w wersji elektroniczne;.

Tre$¢ mapy zasadniczej oraz jej format powinny by¢ zgodne z tre$cig i formatem mapy
zasadniczej funkcjonujgcej w jednostce administracji publicznej. Dopuszcza si¢



przygotowanie mapy w formatach ~.dxf; “.dwg; ~.dgn..W przypadku, gdy na danym
obszarze wtasciwy os$rodek administracji publicznej nie udostepnia geodezyjnych map
do celow projektowych w wersji elektronicznej, plik tekstowy ze wspotrzednymi
punktéw sieci gazowej wymagany jest obligatoryjnie.

Wymagania dotyczace spawalnictwa.

Wykonawcy powinni spetnia¢ wymagania okreslone w instrukcji SPAWALNICTWO
Wymagania w zakresie nadzoru, wykonawstwa i dokumentowania prac spawalniczych
na stalowych sieciach gazowych.

Wszystkie stosowane elementy powinny spetnia¢ wymagania Ustawy z dnia 16
kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U.2004 nr 92 poz. 881 z pdzn. zm.) i
powinny by¢ oznakowane znakiem CE lub znakiem budowlanym ,,B” zgodnie z § 5
Ustawy o wyrobach budowlanych.

Nalezy stosowac¢ stalowe rury przewodowe spelniajace wymagania § 23
Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ sieci gazowe i ich usytuowanie (Dz. U. 2013
poz. 640) lub normy PN-EN ISO 3183 Rury stalowe do rurociggowych systemow
transportowych, w klasie PSL 2 spetniajac rowniez wymagania § 23 w/w
Rozporzadzenia.

Ksztattki stalowe powinny spelnia¢ wymagania § 29 ust. 1 1 ust. 2 Rozporzadzenia
Ministra Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013 r. w sprawie warunkow technicznych,

jakim powinny odpowiada¢ sieci gazowe i ich usytuowanie (Dz. U. 2013 poz. 640). W
szczegblnie uzasadnionych przypadkach ww ksztattki moga by¢ réwniez wytwarzane z
rur stalowych do rurociggowych systemow transportowych zgodnie z normg PN-EN
ISO 3183 Rury stalowe do rurociggowych systemow transportowych, w klasie PSL 2
spetniajac réwniez wymagania § 23 w/w Rozporzadzenia.

Kolana, elementy zmieniajace $rednice gazociggu, odgalezienia, powinny by¢
wytwarzane zgodnie z normg PN-EN 10253-2 Ksztattki rurowe do przyspawania
doczolowego Czes¢ 2: Stale niestopowe 1 stopowe ferrytyczne ze specjalnymi
wymaganiami dotyczacymi kontroli.

Kohierze stalowe powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1092-1:2013. Kotnierze
11ich potaczenia - Kotnierze okragte do rur, armatury, ksztaltek, facznikéw 1 osprzetu

z oznaczeniem PN - Cze¢$¢ 1: Kotnierze stalowe.

Armatura zaporowa i upustowa powinna spetnia¢ wymagania § 25 Rozporzadzenia
Ministra Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiadac sieci gazowe 1 ich usytuowanie.

Wiasciwosci materiatowe 1 wytrzymato$ciowe stalowych rur, ksztaltek, kotnierzy 1
armatury powinny by¢ potwierdzone $wiadectwem odbioru ,,rodzaj 3.1 lub 3.2” wg
normy PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentow kontroli.
Zastosowane rury i elementy stalowe powinny charakteryzowac¢ si¢ wymaganymi
warto$ciami udarno$ci okreslonymi w Polskich Normach dotyczacych rur stalowych
przewodowych dla medidow palnych i potwierdzonymi badaniami tych udarnosci, w
przewidywanych temperaturach roboczych gazociagu. Dla rur 1 elementow
podziemnych gazociagu nalezy przyjac temperature roboczg gazociggu: 0°C. Dla rur i

elementéw nadziemnych gazociaggu nalezy przyjac temperaturg roboczg gazociggu: -
8



30°C.

Potaczenia spawane powinny by¢ wykonywane w oparciu 0 wymagania zawarte w §
27. ust. 3, § 28 1 § 29 Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013 r. w
sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ sieci gazowe i ich
usytuowanie (Dz. U. 2013, poz. 640). Wszystkie elementy gazociggu taczone poprzez
spawanie powinny by¢ dopasowane do siebie pod wzgledem wtasnos$ci materiatowych i
wytrzymato$ciowych oraz spelnia¢ wymagania normy PN-EN 12732 Infrastruktura
gazowa - Spawanie stalowych uktadow rurowych - Wymagania funkcjonalne.
Technologie spawania powinny by¢ kwalifikowane zgodnie z wymaganiami normy PN-
EN 1SO 15614-1 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali - Badanie
technologii spawania - Cz¢$¢ 1: Spawanie tukowe i1 gazowe stali oraz spawanie tukowe
niklu i stopéw niklu.

ZYacza spawane powinny by¢ wykonywane w oparciu o przygotowane wedtug normy
PN-EN ISO 15609-1:2007 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali -
Instrukcja technologiczna spawania - Czg¢$¢ 1: Spawanie tukowe, instrukcje
technologiczne spawania (WPS) opracowane w oparciu o kwalifikowane technologie
spawania.

Wymagania dla spawaczy:

Wszystkie ztacza spawane powinny by¢ wykonywane przez osoby posiadajace wazne
swiadectwo egzaminu spawacza/zaswiadczenie kwalifikacyjne wystawione w oparciu o
norm¢ PN-EN 287-1 Egzamin kwalifikacyjny spawaczy Cze¢$¢ 1: Stale lub PN-EN ISO
9606-1 Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Cze¢s¢ 1: Stale.

Wymagania dla badan zlaczy spawanych:

Zlacza spawane gazociagow 1 przylaczy gazowych powinny by¢ sprawdzane pod
wzgledem mogacych wystapi¢ niezgodnos$ci spawalniczych przez wykonywanie badan
nieniszczacych. Niezgodnosci spawalnicze jakie moga wystapi¢ w ww. zlaczach
spawanych powinny speilnia¢ wymagania poziomu jakosci ,,C” — wymagania Srednie
wg PN-EN ISO 5817 Spawanie - Ztacza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopow (z
wyjatkiem spawanych wigzka) - Poziomy jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych.
ZYacza spawane gazociagow 1 przylaczy gazowych powinny mie¢ wykonane badania:

- wizualne (VT) — 100% ztaczy spawanych.

- badania nieniszczace zgodnie z wymaganiami par. 28 i par. 29 ust. 2 pkt. 4
Rozporzadzenia

w sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ sieci gazowe.

- zkacza spawane nie poddawane prébom ci§nieniowym powinny mie¢ wykonane
badania zgodnie z wymaganiami par. 34 ust. 8 Rozporzadzenia w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ sieci gazowe i ich usytuowanie.

Badania ztaczy spawanych powinni prowadzi¢ pracownicy niezaleznego od Oddziatu w
Gdansku oraz wykonawcy zewngtrznego laboratorium badawczego, kwalifikowani
wedhug normy PN-EN 473:2008 Badania nieniszczace - Kwalifikacja i certyfikacja
personelu badan nieniszczacych - Zasady ogolne lub PN-EN ISO 9712:2012 Badania
nieniszczace - Kwalifikacja i certyfikacja personelu badan nieniszczacych.
Dokumentacja odbiorowa powinna by¢ zgodna z wymaganiami okre§lonymi w
instrukcji SPAWALNICTWO Wymagania w zakresie nadzoru, wykonawstwa i
dokumentowania prac spawalniczych na stalowych sieciach gazowych.



UWAGA:

W przypadku rozwigzan, dla ktéorych okreslajac w dokumentacji wymagania
przywolano normy, standardy techniczne, aprobaty itp. dopuszcza si¢ rozwigzania
réwnowazne wymaganiom opisywanym w przywolanych normach, standardach,
aprobatach. Wykonawca, ktory powoluje si¢ na rozwigzania rownowazne
opisywanym, jest obowigzany wykazac, ze oferowane przez niego dostawy, ustugi
lub roboty budowlane spelniaja wymagania okreslone przez Polska Spotke
Gazownictwa sp. z 0.0. Przywolane standardy techniczne ST-IGG dostepne sa do
nabycia w Izbie Gospodarczej Gazownictwa, ul. Kasprzaka 25, 01-224 Warszawa
oraz do wgladu w Dzialach Zarzadzania Majatkiem Sieciowym.

4.0 ZESTWIENIE PODSTAWOWYCH MATERIALOW

l. Gazociag

a) Materialy wlaczeniowe w wezle G1

1. Kréciec DN100 stal do spawania z szyjka wg PE-EN 10253-2 - 1szt.
2. Zasuwa kohierzowa DN100 stalowa

+trzpien teleskopowy+skrzynka uliczna do zaworow - 1szt.
3. Przejscie PE/stal kolierzowe 100/125 - 1 szt.

b) Materialy wlaczeniowe w wezle G11/1

1. Kotnierz do spawania DN80 -1 szt.
2. Przejscie PE/stal kotnierzowe 80/90 - 1 szt.
2. Mufa elektrooporowa redukcyjna PE100 dn125/90 - 1szt.

c) Materialy wlaczeniowe w wezle G12

1. Kotnierz do spawania DN100 - 1szt.
2. Przejscie PE/stal kolnierzowe 100/110 - 1 szt.
2. Mufa elektrooporowa redukcyjna PE100 dn125/100 -1 szt.

d) Gazociag.

1. Rury przewodowe dn 125 PE100RC SDR17 typl -1710m
2. Rura ostonowa 200 PE100RC SDR17 L=7,0m typ 1 - 3 szt
3. Kolano 90°PE100 dn125 elektrooporowe - 7 szt.
4. Trojnik rownoprzelotowy PE100 dn125/125 - 1szt.
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5.

Tasma ostrzegawcza z6lta perforowana z napisem

Pogotowie Gazowe -1710m

6.

Przewdd lokalizacyjny DY 1,5 mm2 -171,0m

I1. Przvlacza gazu

a) Materialy wlaczeniowe.

1. Tréjnik siodtowy PE100 dn125/63 - 2 szt.
2. Mufa elektrooporowa PE100 dn63 - 2 szt.
3. Troéjnik siodtowy PE100 dn125/90 - 1 szt.
4. Mufa elektrooporowa PE100 dn90 - 1 szt.
b) Przylacze gazu
1. Rury przewodowe dn90 PE100 RC SDR17 typl -1,0m
2. Rury przewodowe dn63 PE100 RC SDR11 typl -20m
3. Podejscie pod szafke PE/stal 90/80 w tasmie polietylenowej - 1szt.
element prefabrykowany
4. Podejscie pod szafke PE/stal 63/50 w tasmie polietylenowej - 2 szt.
element prefabrykowany
5. Mufa elektrooporowa PE100 dn63 - 2 szt.
6. Mufa elektrooporowa PE100 dn90 - 1szt.
7. Rura ostonowa PE100 RC SDR17 dn160 typ 1 wypelniong zwirkiem ptukanym
L~1,5m - 2 szt.
8. Rura ostonowa PE100 RC SDR17 dn200 typ 1 wypetniong zwirkiem ptukanym
L~1,5m - 1 szt.
9. Tasma ostrzegawcza z6ita perforowana z napisem
Pogotowie Gazowe -45m
10. Przewod lokalizacyjny DY 1,5 mm?2 -45m
Opracowala:

mgr inz. Anna Grodkiewicz
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Stal. kréciec#50 do

wprowadzenia balonu n/c
pi¢ po wykonaniu wiqczenia

PE125 L=11,5m

PE125 L=7,5m

G3

R.ost. PE200

Podejscie pod szafke
PE/stal 90/80

0§s 2/ u'zob-phzid-us

Podejscie pod szafke
PE/stal 63/50

PE63 L=1,0m

G6/1

PE90 L=1,0m

€90

1T125/63

G5

BT125/90

Podejscie pod szafke
PE/stal 63/50

Kotnierz DN80
do spawania

Przejscie PE/stal.

kotnierzowe 80/9\\
R125/90
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Stal. kr6ciec#50 do
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—

wprowadzenia balonu n/c¢

i ET125/125
90 G11

wykonaniu wiqczeni+
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Kotnierz DN100

do spawania
Przejscie PE/stal.

E90

PE125 L=20,0m

L=7,0m

el

| — |

N A \ Ego i
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G2

DN 100/125
Zasuwa kotnierzowa
DN100

stal. kréciec #100
Z kofnierzem

TE90 G4

L\Przeiﬁcie PE/stal kotnierz.

qx G6

PE125 L=26,9m

PE125 L=15,5m

PE125 L=3,0m

PE125 L=13,0m

OZNACZENIA:

ET100/100~tréjnik réwnoprzelotowy stal.
PE/stal-ksztattka polietylenowo-stalowa 110/100
R110/90-mufa redukcyjna PE110/90
TT90/32-tréjnik sidtowy PE90/32
C90-mufa elektrooporowa PE90
C32-mufa elektrooporo PE32
290-zasuwa do gazu z koncdwkami PE
E90-kolano 90°
E30-kolano 30°
EC90-zaslepka PE
PPS 63/50-kolumna przytqcza

PE125 L=9,0m

TT125/63 4
8 el
- /90 PE90 L=2,5m { G1
G7 }/ R.?_s_I%I;EZOO L
E90 | £90

G9

PE125 L=27,0m

G10

Zmiany kierunku trasy gazociqgu za pomocq ksztattek

lub przy wykorzystaniu elastycznosci rur z PE
zachowujgc minimalny promien giecia 20-50 dz

1a\ "G12
PE125 L=25,5m

PE125 L=10,0m

w zaleznosci od temperatury
<]L promien giecia gazociagu

kotnierzowe 110/100
R125/110
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