D - 04.01.01. KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM 1 ZAGESZCZANIEM PODLOZA
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa przepisy dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z przebudowa nawierzchni ulicy Wiosennej w Barcianach — droga powiatowa nr 1721N na odcinku
od skrzyzowania z drogg wojewodzka 591 do zakladu Rolnyvik — etap I.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujacy dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
realizacji robot zwigzanych z przebudowa nawierzchni ulicy Wiosennej w Barcianach — droga powiatowa
nr 1721N na odcinku od skrzyzowania z droga wojewddzka 591 do zaktadu Rolnyvik — etap I.

1.3. Zakres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z:
- wykonaniem koryta przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni chodnika,
- profilowaniem i zageszczaniem podtoza pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni chodnika.

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicji podanymi
w ST D-00.00.00. "Przepisy ogdlne".

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodnos¢ z ST
oraz z zaleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podane w ST D-00.00.00 "Przepisy og6lne".
2. MATERIALY
Nie wystepuja
3. SPRZET

Do wykonywania robdt nalezy stosowac spycharki uniwersalne z ukos$nie ustawionym lemieszem, a w razie
potrzeby rowniez sprzet do recznego prowadzenia robot ziemnych. Inzynier moze dopusci¢ wykonanie koryta i
profilowanie podtoza z zastosowaniem zwyktej spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku
pracy maszyny.

Do zageszczenia podtoza nalezy uzy¢ walcow oraz ewentualnie w miejscach trudno dostepnych innego
sprzetu zageszczajacego, zapewniajacego uzyskanie wymaganych wartosci wskaznika zageszczenia.

Caly sprzet budowlany, maszyny, urzadzenia i narzgdzia powinny by¢ w dobrym stanie, zapewniajacym
uzyskanie odpowiedniej jako$ci robdt, w szczegolnosci stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego
wplywu na wlasciwosci gruntu podtoza.

Sprzet budowlany powinien odpowiadaé pod wzgledem typéw 1 ilosci, wskazaniom zawartym w PZJ lub
projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inzyniera, lub w przypadku braku takich dokumentow
powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera. Sprz¢t powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym
stanie technicznym. Wykonawca powinien réwniez dysponowaé sprawnym sprzetem rezerwowym,
umozliwiajacym prowadzenie robot w przypadku awarii sprzgtu podstawowego.

Jakikolwiek sprzgt, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych
robot zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Uzyskany w wyniku profilowania urobek nalezy wywiez¢ na odklad w miejsce zatwierdzone przez
Inzyniera.



5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady ogdlne

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania koryta oraz profilowania i zageszczania podtoza dopiero po
zakonczeniu i odebraniu robot ziemnych oraz wszystkich robét zwigzanych z wykonaniem robdt branzowych.

Wykonawca powinien przystagpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczania podtoza
bezposrednio przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze
przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczania podtoza i wykonywanie tych robot
z wyprzedzeniem jest mozliwe wylacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podlozu nie moze odbywac si¢ ruch
budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem nawierzchni.

5.2. Wykonanie koryta

Potozenie koryta musi zosta¢ wytyczone. Sposdb wytyczenia powinien umozliwia¢ wykonanie koryta oraz
warstw nawierzchni z tolerancjami okreslonymi w specyfikacjach lub przez Inzyniera.

Paliki lub szpilki do kontroli uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej przygotowane,
odpowiednio zamocowane i utrzymywane w czasie robot przez Wykonawce. Rozmieszczenie palikow,
ustawionych w rzgdach rownolegtych do osi drogi, powinno umozliwia¢ naciagnigcie sznurkow lub linek do
wytyczenia robot w odstgpach nie wigkszych niz co 10 metrow.

Grunt odspojony w czasiec wykonywania koryta ma by¢ wywieziony na odktad miejsce skladowania
ustalone przez Wykonawcg i zatwierdzone przez Inzyniera..

Profilowanie i zageszczanie podtoza w korycie nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt. 5.3. i w
pkt. 5.4.

5.3. Profilowanie podtoza

Przed przystgpieniem do profilowania podloze powinno byé oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.
Nalezy usunac¢ btoto i grunt ktory ulegt nadmiernemu zawilgoceniu.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza, ktore ma by¢ profilowane nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzedne
terenu umozliwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca si¢ aby rzedne
terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rz¢dne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepuja zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do
profilowania. Wykonawca powinien spulchni¢ podloze na glebokos¢ zaakceptowang przez Inzyniera, dowiezé
dodatkowy grunt spelniajacy wymagania obowigzujace dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do
uzyskania wymaganych rzgdnych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wymaganych rzgdnych
wysokosciowych i zages$ci¢ warstwe do uzyskania warto§ci wymaganego wskaznika zageszczenia.

Jezeli rzgdne podloza przed profilowaniem nie wymagaja dowiezienia i wbudowania dodatkowego gruntu,
to przed przystapieniem do profilowania oczyszczonego podloza jego powierzchni¢ nalezy dogesci¢ 3 - 4
przej$ciami Sredniego walca stalowego, gtadkiego lub w inny sposdb zaakceptowany przez Inzyniera.

Do profilowania podfoza nalezy stosowaé¢ rowniarki lub spycharki. Sciety grunt powinien byé wywieziony
na odktad.

5.4. Zageszczanie podtoza

Bezposrednio po profilowaniu podloza nalezy przystgpi¢ do jego doggszczania przez walowanie.
Jakiekolwiek nierownosci powstate przy zagegszczaniu powinny by¢ naprawione przez Wykonawce w sposob
zaakceptowany przez Inzyniera.

Zageszczanie podtoza nalezy kontrolowa¢ wedlug normalnej proby Proctora, przeprowadzonej zgodnie
z PN-88/B-04481 (metoda I lub I1).

Wilgotno$¢ gruntu podioza przy zaggszczaniu nie powinna réznic¢ si¢ od wilgotnosci optymalnej o wigcej niz
20 % jej wartosci.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza

Podloze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymane w dobrym stanie.
Minimalna warto$¢ wskaznika zageszczenia podtoza wynosi 1,00.

Jezeli po wykonaniu robdt zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastapi przerwa w robotach
i Wykonawca nie przystepuje natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczyé
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podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposob zaakceptowany
przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to przed przystapieniem do
uktadania podbudowy nalezy odczekaé do czasu jego naturalnego osuszenia.

Po osuszeniu podloza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli
zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to dodatkowe naprawy wykona on na wlasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

W  czasie robot Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne w zakresie
i z czestotliwo$cig gwarantujaca zachowanie wymagan jakosci robdt, lecz nie rzadziej niz wskazano
w odpowiednich punktach niniejszej specyfikacji.

Czgstotliwos$¢ badan kontrolnych w czasie robot zwigzanych z wykonywaniem koryta oraz profilowaniem
i zageszczeniem podtoza podano w tablicy 2.

Tablica 2. Czestotliwo$¢ badan kontrolnych w czasie robot przy wykonaniu koryta oraz
profilowaniu i zaggszczeniu podtoza

Lp. Wyszczegodlnienie badan Minimalna czgstotliwosé
i pomiardw badan i pomiar6w

1 Szeroko$¢ koryta co20m

2 Rownos¢ podtuzna co20m

3 Rownos¢ poprzeczna co20m

4 Spadki poprzeczne Co20m

co 20 m w osi jezdni

5 Rzedne wysoko$ciowe
6 Uksztattowanie osi w planie ¥ | co 20 m w osi jezdni i na jej krawedziach
7 Zaggszczenie, wilgotnos¢ [w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz nie

gruntu podtoza rzadziej niz raz na 600 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonaé¢ w
punktach gtownych tukow poziomych

Wskaznik zageszczenia nalezy sprawdza¢ wedlug BN-77/8931-12, przynajmniej w dwoch punktach,
wybranych losowo na kazdej dzialce roboczej. Zageszczenie nalezy kontrolowac na podstawie normalnej proby
Proctora, wedtug PN-88/B-04481 (metoda I lub I1).

Wilgotno$¢ w czasie zaggszczania nalezy badac przynajmniej dwukrotnie na kazdej dziatce robocze;.

6.2. Badanie i pomiary wykonanego koryta i podtoza
6.2.1. Zageszczenie podtoza

Do odbioru zaggszczenia podtoza Wykonawca przygotowuje i przedstawi tabelaryczne zestawienie wynikow
badan wskaznika zaggszczenia, wraz z wartosciami $rednimi dla calego odbieranego odcinka, wykonane na
podstawie biezacej kontroli zaggszczenia.

6.2.2. Cechy geometryczne
6.2.2.1. Rownosc

Nieréwnosci profilowanego i zageszczonego podloza nalezy mierzy¢ 4 metrowa lata co 20.0 metrow
w kierunku podtuznym. Nieréwnos$ci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4 metrows tata co 20.0m.

Nierownosci nie moga przekracza¢ 2 cm.

6.2.2.2. Spadki poprzeczne.

Spadki poprzeczne nalezy mierzy¢ za pomoca 4 metrowej faty i poziomicy co 20.0 m,
spadki poprzeczne podtoza powinny by¢ zgodne z projektem z tolerancja 0,5 %



6.2.2.3. Glgbokos¢ koryta i rzgdne dna

Glegbokos¢ koryta i rzedne nalezy sprawdzac co 20.0 m.
Réznice pomigdzy rzednymi zmierzonymi i projektowanymi nie powinny przekracza¢ +2 cm i -2cm.

6.2.2.4. Uksztattowanie osi koryta

Uksztaltowanie osi koryta nalezy sprawdza¢ co 20.0 m. O§ w planie nie moze by¢ przesuni¢ta w stosunku
do osi projektowanej o wiecej niz 2 cm.

6.2.2.5. Szerokos¢ koryta

Szeroko$¢ koryta nalezy sprawdzaé¢ co 20.0 m.
Szerokos¢ koryta nie moze réznic si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +5 cm i -5 cm.

6.2.2.6. Zasady postgpowania z odcinkami o niewtasciwych cechach geometrycznych

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych
w punkcie 6.2.2. powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gleboko$ci co najmniej 10 cm, wyrdwnanie
i powtorne zageszczenie. dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podioza dokonuje si¢ na budowie w metrach
kwadratowych.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiodr koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza dokonywany jest na zasadach odbioru robot
zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu i powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych napraw bez hamowania postepu robot.

Wykonawca zgtasza Inzynierowi do odbioru zakonczony odcinek koryta (wyprofilowanego i zaggszczonego
podtoza). Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli robot.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie raportow Wykonawcy z biezacej kontroli robdt, ewentualnych
uzupetniajacych badan i pomiardw oraz oglgdzin warstwy.

Inzynier zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupetniajagcych badan i
pomiarow wtedy gdy:

a) zakres lub czgstotliwos¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejszg specyfikacja; koszty tych badan ponosi
Wykonawca.

b) istniejg jakiekolwiek watpliwosci co do jakos$ci robdt lub rzetelnos$ci badan Wykonawcy; koszty tych badan
ponosi Wykonawca tylko w razie stwierdzenia usterek.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres wykonania robot poprawkowych, zakres i wielko$¢
potracen za obnizong jakos$¢ lub poleci powtorzenie robot wedtug zasad okreslonych w niniejszej specyfikacji.

Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnos¢ za metr kwadratowy wykonanego koryta nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakoSci
rob6t na podstawie pomiarow i badan laboratoryjnych.
Cena jednostkowa wykonanego koryta obejmuje:
- prace pomiarowe,
- odspojenie gruntu z wywiezieniem na odktad,
- profilowanie dna koryta,
- zaggszezenie,
- utrzymanie koryta.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-87/5-02201  "Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podziat, nazwy i okreslenia"
2. PN-88/B-04481 "Grunty budowlane. Badania probek gruntu"

3. BN-64/8931-02 "Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia nawierzchni



4. BN-75/8931-03

BN-68/8931-04
BN-70/8931-05
BN-77/8931-12
PN-S-02205

©No o

10.2. Inne dokumenty

podatnych i podioza przez obciazenie ptyta"
"Drogi samochodowe. pobieranie probek gruntoéw do celow drogowych i
lotniskowych"
"Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata."
"Oznaczenie wskaznika nos$nosci gruntu jako podtoza nawierzchni podatnych."”
"Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zaggszczenia gruntu."
"Drogi samochodowe. Roboty ziemne.Wymagania i badania"

9. Instrukcja DP-T14 o dokonaniu odbioréw robét drogowych i mostowych realizowanych na drogach
zamiejskich, krajowych i wojewodzkich. Warszawa 1989.

10. Tymczasowe ogdlne warunki kontraktu na roboty budowlane realizowane na terenie kraju przez
zleceniodawcow i wykonawcow krajowych, GDDP, Warszawa, 1992, Wydanie 1.



