D-05.03.11. FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA Z IMNO
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technejzr(ST) & wymagania dotycge wykonania
i odbioru robot zwgzanych z przebudow nawierzchni ulicy nr 3899N dbrowskiego w Reszlu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi ob@kiowy dokument przetargowy i kontraktowy przy zleica
i realizacji rob6t zwjzanych z przebudow nawierzchni ulicy nr 3899N &browskiego w Reszlu.

1.3. Zakres rob6t obych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwanych z frezowaniem
nawierzchni asfaltowych na zimno. Frezowanie namieni asfaltowych na zimno jest wykonywane w celu
naprawy nawierzchni, przed wykonaniem nowej waystw

1.4. Okrdlenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimkontrolowany proces skrawania gornej
warstwy nawierzchni asfaltowej bez jejzamia, na okrdong glebokasé.

1.4.2. Frezarka drogowa - maszyna do frezowaniaamaghni na zimno.

1.4.3. Pozostate okdlenia g zgodne z obowkujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w DM D-00.00.00. "Przepisy og#in

1.5. Ogolne wymagania dotygze robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jgkavykonanych robét oraz za ich zgodéa ST oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.
Ogolne wymagania dotygze robét podano w ST D-00.00.00 "Przepisy ogolne”.

2. MATERIALY

0Og6lne wymagania dotygze materiatdw podano w ST D-00.00.00. ,Wymaganialiog/'.
Materiat uzyskany z frezowania nawierzchni destjakt wtasnéciag Zamawiajcego i przewidziany jest do
wbudowania w podbudaoxzjazddéw i przetworzenia w mieszanCE.

3. SPRZET

Naley stosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno gaaftcsé
4cm.

Frezarka powinna Bysterowana elektronicznie i zapewhizmchowanie wymaganej rowtd oraz pochylé
poprzecznych i podiinych powierzchni po frezowaniu. Wymagandwnas¢ okreslong w punkcie 5 niniejszej ST.

Przy frezowaniu calej jezdni szerékdebna skrawajcego powinna byco najmniej rowna 1200 mm (frezarka

musi by sterowana elektronicznie).

Frezarki musgby¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu, pogey go z jezdni na samochody.

Frezarki musgby¢ zaopatrzone w systemy odpylania.

Sprzt uzyty do frezowania nawierzchni powinien odpowiag@d wzgédem typu i ilgci wymaganiom
zawartym w ST lub projekcie organizacji robét, zegktowanym przez Inspektora Nadzoru .

Wydajnd¢ frezarek powinna zapewnivykonanie robo6t w terminie oksienym w kontrakcie, przy jak
najmniejszych zaktéceniach w ruchu.

Wykonawca mize wywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora MaazDo uzyskania akceptacii
sprzitu przez Inspektora Nadzoru Wykonawca powinien gsiavt dane techniczne frezarek, a w przypadkach
jakichkolwiek wgtpliwosci przeprowadzi demonstragj pracy frezarki, na wlasny koszt.
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4. TRANSPORT

Transport powinien fgytak zorganizowany aby zapewmrag frezarki bez postojow.
Ogblne wymagania dla transportu podano w SJ00.00.
Transport obejmuje odwiezienie z Terenu Budowy rokdionej mieszanki mineralno-asfaltowej, uzyskamej
wyniku frezowania do miejsca wbudowania i na wytmér
Do transportu nalg stosowé samochody samowytadowcze.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady dotygz robot

Nawierzchnia bitumiczna powinnadiyezowana ddredniej grubéci 7 cm.
Jeeli ruch drogowy ma hiydopuszczony po sfrezowanegéa jezdni, to wowczas, ze wzaglow

bezpieczastwa naley spetné nastpujgce warunki:

a) nalezy usunyc $ciety materiat i oczyci¢ nawierzchrg,

b) przy frezowaniu poszczegélnych pasoéw ruchu, wysdkpodiwnych pionowych kraedzi nie mae
przekracza 40 mm,

¢) przy lokalnych naprawach polegaych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgamika ($cieku) dopuszcza
sig wigckszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokdsci wigkszej od 75 mm wymaga on specjalnego
oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakezenie dnia roboczego powinnydklinowo cigte.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jad@ robot
W czasie rob6t Wykonawca powinien prowadzystematyczne badania kontrolne w zakresie i z
czestotliwoscig gwarantujcg zachowanie wymaggakasci robot.
Kontrola jakéci rob6t podczas frezowania nawierzchni na zimneipoa obejmowa wizualne okrélenie
zgodndci frezowania nawierzchni na pegtgicbokads¢ i szerokdéé¢ zalegania.

6.2. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1. Minimalna cgstotliwos¢ pomiaréw
Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanejimao podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cgstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni freaonej na zimno

Lp. Wiasciwosé nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiaréw
1 | Rowna¢ podiwzna taty 4-metrowg co 20 metrow

2 | Réwnd¢ poprzeczna tat4-metrowg co 20 metrow

3 | Spadki poprzeczne co50m

4 | Szerokéc frezowania co50m

5 | Gkbokdas¢ frezowania na bigco, wedlug SST

6.2.2.ROwNaG¢ nawierzchni

Nieréwnaci powierzchni po frezowaniu mierzonegat-metrowy zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie
powinny przekracza6 mm.

6.2.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powioyé wykonane z tolerangjt 0,5%.
6.2.4 Szerokdéc¢ frezowania

Szerokdé¢ frezowania powinna odpowiaélazerokdci zalazonej, z doktadnéria £ 5 cm.
6.2.5.Glebokas¢ frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna odpowiaélgtebokasci zalazonej, z doktadnézia + 5 mm.



Powysze ustalenia dotygee dokladnéci frezowania, nie dotygzwyburzenia kilku lub wszystkich
warstw nawierzchni przy naprawach kapitalnych. Wneprzypadku wymagania powinny dpkreslone w SST w
dostosowaniu do potrzeb wynikajych z przygtej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarawest 1 m2.
8. ODBIOR ROBOT
Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie ikiypomiaréw z bigacej kontroli robét.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadozru na podstavynikdw pomiaréw Wykonawcy i ewentualnych
uzupetniagcych pomiaréw oraz oglizin powierzchni po frezowaniu.
9.PODSTAWA PLATNOSCI
Ptatné¢ za metr kwadratowy natg przyjmowa zgodnie z obmiarem i ocgfakaosci robét na podstawie
wynikow pomiaréw i badalaboratoryjnych.
Cena jednostkowa wykonania frezowania na zimno
- prace pomiarowe
- oznakowanie robot
- frezowanie
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. BN-68/8931-04 "Drogi samochodowe. Pomiar rééghaawierzchni planografem i kgt
10.2. Inne dokumenty

2. Tymczasowe ogoélne warunki kontraktu na robotydwiane realizowane na terenie kraju przez zleceEmaow
i wykonawcow krajowych. GDDP Warszawa, 1992, Wydadni



