D-05.03.11. FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z remontem drogi powiatowej nr 1580N na odcinku Glowbity — Korsze na dtugosci
3 km.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzkowy dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robdt zwigzanych z remontem drogi powiatowej nr 1580N na odcinku Glowbity — Korsze na dhugosci
3 km.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z frezowaniem
nawierzchni asfaltowych na zimno. Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno jest wykonywane w celu
naprawy nawierzchni, przed wykonaniem nowej warstwy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej
warstwy nawierzchni asfaltowej bez jej ogrzania, na okreslona glebokos¢.

1.4.2. Frezarka drogowa - maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

1.4.3. Pozostale okreslenia sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w DM D-00.00.00. "Przepisy og6lne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot oraz za ich zgodnos¢ z ST oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-00.00.00 "Przepisy ogdlne".

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST D-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.
Materiat uzyskany z frezowania nawierzchni destrukt jest wlasnosciag Zamawiajacego i przewidziany jest do
wbudowania w podbudowg zjazdow i przetworzenia w mieszank¢ MCE.

3.SPRZET

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na glgbokos¢
4cm.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej rownosci oraz pochylen
poprzecznych i podluznych powierzchni po frezowaniu. Wymagang rownosé okre§long w punkcie 5 niniejszej ST.

Przy frezowaniu catej jezdni szeroko$¢ bgbna skrawajacego powinna by¢ co najmniej réwna 1200 mm (frezarka

musi by¢ sterowana elektronicznie).

Frezarki musza by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego materiatu, podajacy go z jezdni na samochody.

Frezarki musza by¢ zaopatrzone w systemy odpylania.

Sprzet uzyty do frezowania nawierzchni powinien odpowiada¢ pod wzgledem typu i ilo§ci wymaganiom
zawartym w ST lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru .

Wydajnos¢ frezarek powinna zapewni¢ wykonanie rob6t w terminie okreslonym w kontrakcie, przy jak
najmniejszych zaktdceniach w ruchu.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Do uzyskania akceptacji
sprzetu przez Inspektora Nadzoru Wykonawca powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach
jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracj¢ pracy frezarki, na wlasny koszt.



4. TRANSPORT

Transport powinien by¢ tak zorganizowany aby zapewni¢ prace frezarki bez postojow.
Ogdlne wymagania dla transportu podano w ST D-00.00.00.
Transport obejmuje odwiezienie z Terenu Budowy rozdrobnionej mieszanki mineralno-asfaltowej, uzyskanej w
wyniku frezowania do miejsca wbudowania i na wytwornie.
Do transportu nalezy stosowa¢ samochody samowytadowcze.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady dotyczace robot

Nawierzchnia bitumiczna powinna by¢ frezowana do $redniej grubosci 7 cm.
Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wowczas, ze wzgledow

bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastepujace warunki:

a) nalezy usuna¢ $ciety materiat i oczy$ci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczegodlnych pasow ruchu, wysoko$¢ podluznych pionowych krawedzi nie moze
przekracza¢ 40 mm,

€) przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika ($cieku) dopuszcza
si¢ wigkszy uskok niz okreslono w pkt b), ale przy glebokosci wigkszej od 75 mm wymaga on specjalnego
oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo $ciete.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
W czasie robot Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne w zakresie i z
czestotliwoscia gwarantujaca zachowanie wymagan jakosci robot.
Kontrola jakos$ci robdt podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowac wizualne okreslenie
zgodno$ci frezowania nawierzchni na peing glebokosc¢ i szeroko$é zalegania.

6.2. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1. Minimalna czgstotliwo$¢ pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czgstotliwo$¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp. Wiasciwos¢ nawierzchni Minimalna czestotliwo$¢é pomiaréw
1 |Réwnosé podtuzna lata 4-metrowa co 20 metréw
2 | Rowno$¢ poprzeczna lata 4-metrowa co 20 metréw
3 | Spadki poprzeczne co50m
4 | Szerokos¢ frezowania co50m
5 | Glebokosé frezowania na biezgco, wedhug SST

6.2.2. ROwnos¢ nawierzchni

Nieréwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone tatg 4-metrowa zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie
powinny przekracza¢ 6 mm.

6.2.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ wykonane z tolerancja + 0,5%.
6.2.4. Szeroko$¢ frezowania

Szerokos¢ frezowania powinna odpowiadac¢ szerokosci zatozonej, z doktadnoscia =5 cm.
6.2.5. Gleboko$¢ frezowania

Glebokos¢ frezowania powinna odpowiadac¢ glebokosci zatozonej, z doktadnoscia £5 mm.



Powyzsze ustalenia dotyczace doktadnosci frezowania, nie dotycza wyburzenia kilku lub wszystkich
warstw nawierzchni przy naprawach kapitalnych. W takim przypadku wymagania powinny by¢ okreslone w ST w
dostosowaniu do potrzeb wynikajacych z przyjetej technologii naprawy.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest 1 m?.

8. ODBIOR ROBOT

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiardw z biezacej kontroli robot.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji dalty wyniki pozytywne.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Platnos¢ za metr kwadratowy nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot na podstawie
wynikoéw pomiar6w i badan laboratoryjnych.
Cena jednostkowa wykonania frezowania na zimno:
- prace pomiarowe
- oznakowanie robot
- frezowanie
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. BN-68/8931-04 "Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem i tatg".

10.2. Inne dokumenty

2. Tymczasowe ogdlne warunki kontraktu na roboty budowlane realizowane na terenie kraju przez zleceniodawcow
i wykonawcow krajowych. GDDP Warszawa, 1992, Wydanie .



